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I. Общие сведения

	Затылование режущего инструмента на специализированных полуавтоматических и автоматических токарно-затыловочных станках
	
	

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	Код


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Выполнение работ по механической обработке режущего инструмента на токарно-затыловочных станках различных типов


Группа занятий:

	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков
	
	

	(код ОКЗ
)
	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)


Отнесение к видам экономической деятельности:

	28.52
	Обработка металлических изделий с использованием основных технологических процессов машиностроения

	(код ОКВЭД
)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)
	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Выполнение простых токарно-затыловочных работ
	2
	Установка деталей в универсальные приспособления на токарно-затыловочных станках
	A/01.2
	2

	
	
	
	Затылование простого режущего инструмента по 12 - 14 квалитетам
	A/02.2
	2

	B
	Выполнение токарно-затыловочных работ средней сложности
	3
	Подналадка токарно-затыловочного станка с применением универсальных и специальных приспособлений
	B/01.3
	3

	
	
	
	Затылование режущего инструмента средней сложности по 8 - 11 квалитетам
	B/02.3
	3

	C
	Выполнение сложных токарно-затыловочных работ
	4
	Затылование сложного режущего инструмента по 6 - 10 квалитетам
	C/01.4
	4

	
	
	
	Наладка токарно-затыловочного станка 
	C/02.4
	4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций
3.1. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Выполнение простых токарно-затыловочных работ
	Код
	A
	Уровень квалификации
	2


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-затыловщик 2 разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих (как правило, не менее 2 месяцев)

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации


	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС
  
	§ 113
	Токарь-затыловщик 2  разряда

	ОКПДТР
 
	19151
	Токарь-затыловщик


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Установка деталей в универсальные приспособления на токарно-затыловочных станках
	Код
	A/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Подготовка и обслуживание рабочего места токаря-затыловщика

	
	Закрепление деталей на токарно-затыловочном станке

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Готовить токарно-затыловочный станок к работе

	
	Готовить контрольно-измерительный инструмент, универсальные приспособления, технологическую оснастку и оборудование

	
	Смазывать механизмы станка и приспособления в соответствии с инструкцией 

	
	Контролировать наличие смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ)

	
	Готовить необходимые материалы (заготовки) для выполнения сменного задания

	
	Устанавливать и закреплять  заготовки при обработке на токарно-затыловочном станке

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ

	Необходимые знания
	Устройство и принцип работы на специализированных полуавтоматических и автоматических токарно-затыловочных станках

	
	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений для  базирования и закрепления деталей на токарно-затыловочных станках

	
	Устройство контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих технологический процесс затыловки

	
	Углы и правила заточки и установки режущего инструмента на специализированных полуавтоматических и автоматических токарно-затыловочных станках

	
	Систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

	
	Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей используемых при ведении токарно-затыловочных работ

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении токарно-затыловочных работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Затылование простого режущего инструмента по 12 - 14 квалитетам
	Код
	A/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Ведение технологического процесса затыловки простого режущего инструмента по 12 - 14 квалитетам

	
	Контроль качества деталей, подвергаемых токарно-затыловочной обработке

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Читать и применять техническую документацию при проведении токарно-затыловочных работ

	
	Вести затыловку простого режущего инструмента в соответствии с маршрутной картой технологического процесса

	
	Предупреждать и устранять возможный брак при проведении токарно-затыловочных работ

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении токарно-затыловочных работ

	Необходимые знания
	Устройство и принцип работы на специализированных полуавтоматических и автоматических токарно-затыловочных станков

	
	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений для  базирования и закрепления деталей на токарно-затыловочных станках

	
	Устройство контрольно-измерительных инструментов обеспечивающих технологический процесс затыловки

	
	Углы и правила заточки и установки режущего инструмента на специализированных полуавтоматических и автоматических токарно-затыловочных станках

	
	Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости

	
	Назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении токарно-затыловочных работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


3.2. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Выполнение токарно-затыловочных работ средней сложности
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-затыловщик 3 разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС  
	§ 114
	Токарь-затыловщик 3 разряда

	ОКПДТР 
	19151
	Токарь-затыловщик


3.2.1. Трудовая функция

	Наименование
	Подналадка станка с применением универсальных и специальных приспособлений
	Код
	B/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Регулировка оборудования или оснастки в процессе работы для восстановления технических параметров, достигнутых при первичной наладке

	
	Замена или наладка режущего инструмента при его износе в процессе затыловки

	
	Смена режима затыловки

	
	Смена или регулировка  универсальных и специальных приспособлений на токарно-затыловочных станках

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Осуществлять техническое обслуживание и мелкий ремонт  токарно-затыловочных станков

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность процесса затыловки

	
	Примененять контрольно-измерительные инструменты, используемые для обеспечения технологического процесса затыловки

	
	Готовить необходимые материалы (заготовки) для выполнения сменного задания

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении затыловочных работ

	Необходимые знания
	Устройство, правила подналадки и проверки на точность токарно-затыловочных станков 

	
	Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений подналадки токарно-затыловочных станков

	
	Назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и приборов, используемых для обеспечения технологического процесса затыловки

	
	Геометрия заточки, правила термообработки, и установки режущего инструмента

	
	Система допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Затылование режущего инструмента средней сложности по 8 - 11 квалитетам
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Ведение технологического процесса затыловки  режущего инструмента средней сложности по 8 - 11 квалитетам на токарно-затыловочных станках 

	
	Контроль параметров и поверка на точность процесса затыловки

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Осуществлять ежесменное техническое обслуживание 

и мелкий ремонт  токарно-затыловочных станков  

	
	Вести затыловку режущего инструмента средней сложности по установленным квалитетам на токарно-затыловочных станках 

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность процесса затыловки режущего инструмента средней сложности

	
	Примененять контрольно-измерительные инструменты, используемые для обеспечения технологического процесса затыловки

	
	Предупреждать и устранять возможный брак при проведении затылования режущего инструмента средней сложности 

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ

	Необходимые знания
	Устройство, правила подналадки и проверки на точность токарно-затыловочных станков различных типов

	
	Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений подналадки токарно-затыловочных станков

	
	Назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и приборов, используемых для обеспечения технологического процесса затыловки

	
	Геометрия   заточки, правила термообработки, и установки режущего инструмента

	
	Система допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


3.3. Обобщенная трудовая функция 

	Наименование
	Затылование сложного режущего инструмента по 6 - 10 квалитетам
	Код
	C
	Уровень квалификации
	4


	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-затыловщик 4 разряда

Токарь-затыловщик 5 разряда




	Требования к образованию и обучению
	Среднее профессиональное образование - программы подготовки

квалифицированных рабочих (служащих)

Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года пыполнения токарно-затыловочных работ средней сложности

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	-


Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков

	ЕТКС  
	§ 115
	Токарь-затыловщик 4 разряда

	
	§ 116
	Токарь-затыловщик 5 разряда

	ОКПДТР
	19151
	Токарь-затыловщик


3.3.1. Трудовая функция

	Наименование
	Затылование сложного режущего инструмента по 6 - 10 квалитетам
	Код
	C/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Затылование сложного режущего инструмента, имеющего сложный профиль, с большим числом канавок и сопряжением двух-трех радиусов

	
	Затылование конусных поверхностей на токарно-затыловочных станках

	
	Затылование на токарно-затыловочных станках сложного режущего по установленным квалитетам и параметру шероховатости Ra 0,16 - 0,04

	
	Нарезание резьбы и затылование ее в шахматном порядке гребенками и резцами

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Устанавливать сложный режущий инструмент

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность процесса затыловки сложного режущего инструмента 

	
	Осуществлять затыловку деталей сложного профиля

	
	Осуществлять затыловку по параметру шероховатости Ra 0,16 - 0,04

	
	Примененять контрольно-измерительные инструменты, используемые для обеспечения технологического процесса затыловки сложного режущего инструмента 

	
	Предупреждать и устранять возможный брак при проведении токарно-затыловочных работ

	
	Выполнять требования  охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ

	Необходимые знания
	Устройство и кинематические схемы универсальных и специальных токарно-затыловочных станков различных типов

	
	Конструктивные особенности и правила применения универсальных и специальных приспособлений

	
	Устройство контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих технологический процесс затыловки

	
	Специальные шлифовальные круги и правила пользования ими

	
	Система допусков и посадок

	
	Квалитеты и параметры шероховатости

	
	Правила подсчета и подбора сменных шестерен и эксцентриковых кулачков

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении токарно-затыловочных работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


3.3.2. Трудовая функция

	Наименование
	Наладка токарно-затыловочного станка
	Код
	C/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	
	

	
	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	Трудовые действия
	Установка технологической последовательности обработки по справочникам и паспорту станка

	
	Установка режимов резания

	
	Установка зажимных приспособлений, режущего и вспомогательных инструментов 

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места токаря-затыловщика

	
	Контролировать параметры и проводить поверку на точность процесса затыловки

	
	Проводить наладку станков с применением специальных приспособлений 

	
	Определять технологическую последовательность обработки и режимов резания по справочникам и паспорту станка

	
	Устанавливать на станке сложный обрабатываемый инструмент с точной выверкой в различных плоскостях

	
	Примененять контрольно-измерительные инструменты, используемые для наладки токарно-затыловочных станков

	
	Определять режим резания в соответствии с технологической картой

	Необходимые знания
	Конструктивные особенности и правила проверки на точность универсальных и специальных токарно-затыловочных станков и приспособлений, необходимых для выполнения затыловочных работ

	
	Способы установки и выверки инструмента

	
	Конструкцию, геометрию заточки, правила термообработкии установки режущего инструмента

	
	Правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов

	
	Способы получения заданных квалитетов и параметров шероховатости

	
	Устройство, правила наладки и проверки на точность токарно-затыловочных станков

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	
	Требования охраны труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении токарно-затыловочных работ

	
	Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты

	Другие характеристики 
	-


IV. Сведения об организациях – разработчиках 
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	Российский союз промышленников и предпринимателей 

	(наименование организации)

	
	Исполнительный вице-президент Кузьмин Д.В.
	
	

	
	(должность и ФИО руководителя)
	
	


4.2. Наименования организаций-разработчиков

	1
	Автономная некоммерческая организация «Национальное агентство развития квалификаций», город Москва

	2
	ООО «Региональное агентство развития и оценки качества образования», город Улан-Удэ 


� Общероссийский классификатор занятий


� Общероссийский классификатор видов экономической деятельности


� ст. 69 "Медицинское освидетельствование при заключении трудового договора" ТК РФ, ст. 213 "Медицинские осмотры некоторых категорий работников" ТК РФ, ст. 214 "Обязанности работника в области охраны труда" ТК РФ, ст. 223 "Санитарно-бытовое и лечебно-профилактическое обслуживание работников" ТК РФ, ст. 224 "Дополнительные гарантии охраны труда отдельным категориям работников" ТК РФ, а также ст. 14 Федерального закона от 17.07.99 № 181-ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации"


� Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих


� Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов ОК 016-94





