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	Регистрационный номер



1. Общие сведения


	Выполнение токарно-револьверных  работ                              
	
	/-----------/

	(наименование вида профессиональной деятельности)                        
	
	/----------/
Код



                                                                                                                
          Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Токарная обработка  металлических и неметаллических деталей на токарно-револьверных  станках  


Группа занятий: 
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков 
	  -
	[bookmark: _GoBack]-

	код (ОКЗ)
	(наименование)
	код (ОКЗ)
	(наименование)


Отнесение к видам экономической деятельности: 
	25.62
	Обработка металлических изделий механическая

	(код ОКВЭД) 
	(наименование вида экономической деятельности)










Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта вида профессиональной деятельности)
	Обобщен-
ные
трудовые
функции
	Обобщенные трудовые функции

	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень
квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень
(подуровень)
квалификации

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	А
	Обработка простых деталей на токарно-револьверных станках
	2
	Обработка простых деталей по 12-14 квалитетам на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений. 
	А/01.2

	2

	
	
	
	Контроль параметров простых деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм
	А/02.2
	2

	В
	Обработка деталей средней сложности на токарно-револьверных станках 
	3
	 Обработка деталей средней сложности по 8-11 квалитетам на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений.
	В/01.3
	3

	
	
	
	Контроль параметров деталей средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов и приборов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих
погрешность не менее 0,02
	В/02.3
	3

	С
	Обработка сложных деталей на токарно-револьверных станках. 
	4
	Обработка сложных деталей с точностью 7-10  квалитет на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений
	С/01.4
	4

	
	
	
	Контроль параметров сложных деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов и приборов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров обеспечивающих
погрешность не менее 0,02
	С/02.4
	4



III. Характеристика обобщенных трудовых функций
3.1. Обобщенная трудовая функция 
	Наименование
	 Обработка простых
деталей  с точностью 12-14 квалитет на токарно-револьверных станках
	Код
	A/01.2
	Уровень квалификации
	2

	
	
	
	
	
	



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта




	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-револьверщик 2-го разряда

	
	



	Требования к образованию и обучению
	Основные программы профессионального обучения – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих   (до одного года)

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	


Дополнительные характеристики 
	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков 

	ЕТКС
	§ 131
	Токарь-револьверщик 2-го разряда

	
	§ 98
	Станочник широкого профиля 2-го разряда

	ОКПДТР
	19165
	Токарь-револьверщик

	ОКСО
	-
	-


3.1.1. Трудовая функция 
	Наименование
	Обработка простых  деталей по 12-14 квалитетам на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений 

	Код
	A/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2


1. 

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


1. 

	Трудовые действия
	Подготовка токарно-револьверного станка к работе

	
	Подготовка контрольно-измерительного, нарезного, инструмента, универсальных приспособлений, технологической оснастки, оборудования и необходимые материалы (заготовок) для выполнения сменного задания

	
	Подналадка токарно-револьверного станка.

	
	Ведение технологического процесса токарной обработки деталей по 12-14 квалитетам на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений 

	
	Ведение технологического процесса токарной обработки деталей по 8-11 квалитетам на станках, налаженных для обработки определенных деталей или для выполнения отдельных операций. 

	
	Нарезание наружной и внутренней треугольной и прямоугольной резьбы метчиками и плашками

	Необходимые умения
	Смазывать механизмы станка и приспособления в соответствии с инструкцией, контролировать наличие смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ)

	
	Устанавливать, закреплять и снимать заготовку при обработке детали

	
	Затачивать резцы, сверла в соответствии с обрабатываемым материалом

	
	Устанавливать резцы (в том числе со сменными режущими пластинами), сверла определять момент затупления инструмента по внешним признакам

	
	Оценивать безопасность организации рабочего места согласно требованиям охраны труда и промышленной безопасности

	
	Читать рабочие чертежи

	
	Производить токарную обработку втулок гладких и с буртиком диаметром и длиной до 100 мм  

	
	Производить полную токарную обработку болтов, винтов, пробок, шпилек,  валиков  гладких и ступенчатых, гаек и контргаек с диаметром резьбы до 24 мм

	
	Производить токарную обработку с припуском на шлифование метчиков (без нарезания резьбы), разверток, сверл с цилиндрическим хвостовиком  

	
	Удалять стружку и загрязнения с рабочих органов станка в приемник

	
	Использовать средства индивидуальной защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов

	Необходимые знания
	Устройство, правила подналадки и проверки на точность токарно-револьверных станков

	
	Инструкцию по ежедневному техническому обслуживанию токарного станка, приспособлений, приборов, устройств, применяемых при производстве  токарно-револьверных работ

	
	Устройство, назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и режущего инструмента

	
	Систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости;

	
	Основные свойства обрабатываемых материалов

	
	Назначение, свойства и правила применения охлаждающих и смазывающих жидкостей

	
	Требования к организации рабочего места при выполнении токарно-револьверных  работ

	
	Установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок, деталей, инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ

	
	Опасные и вредные факторы, требования охраны труда, промышленной безопасности и электробезопасности при выполнении токарно - револьверных  работ, правила производственной санитарии

	
	Виды и правила использования средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного выполнения токарно-револьверных работ

	Другие характеристики
	-


3.1.2. Трудовая функция 
	Наименование
	Контроль параметров простых деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм
	Код
	A/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2




	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта




	Трудовые действия
	Измерение параметров простых деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм

	
	Визуальный контроль качества обрабатываемых поверхностей

	Необходимые умения
	Определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей

	
	Применять,  настраивать и регулировать  контрольно-измерительные инструменты, обеспечивающие погрешность не ниже 0,1 мм

	Необходимые знания
	Назначение, правила настройки и регулирования,  применения и устройство контрольно-измерительных и разметочных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм

	
	Правила проведения замеров

	
	Причины возникновения дефектов деталей и способы их недопущения

	
	Единую систему допусков и посадок

	
	Допуски размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, обозначение на рабочих чертежах, способы контроля

	Другие характеристики
	-


3.2. Обобщенная трудовая функция 
	Наименование
	Обработка деталей средней сложности на токарно-револьверных станках
	Код
	В/01.3
	Уровень квалификации
	3

	
	
	
	
	
	



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта


	
	
	
	
	
	



	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-револьверщик 3-го разряда

	
	



	Требования к образованию и обучению
	Образовательные программы среднего профессионального образования - программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)
Основные программы профессионального обучения - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих.

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики
	


Дополнительные характеристики 
	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков 

	ЕТКС
	§ 132
	Токарь-револьверщик 3-го разряда

	
	§ 99
	Станочник широкого профиля 3-го разряда

	ОКПДТР
	19165
	Токарь-револьверщик

	ОКСО
	-
	-


3.2.1. Трудовая функция 
	Наименование
	Обработка деталей средней сложности по 8-11 квалитетам на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений.
	Код
	В/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	
	
	
	
	
	



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта




	Трудовые действия
	Подготовка оборудования, оснастки, инструментов, рабочего места на токарно-револьверных станках 

	
	Ведение технологического процесса  обработки  деталей по 8- 11 квалитетам на станках,  с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений.

	
	Ведение технологического процесса  обработки  деталей по 7-10 квалитетам на станках,  налаженных для обработки определенных деталей или для выполнения отдельных операций

	
	Подналадка токарно-револьверного станка на чистовую обработку деталей 

	Необходимые умения
	Читать конструкторскую и технологическую документации

	
	Производить  наружное обтачивание, растачивание, обтачивание конуса и подрезку торца тормозных  барабанов 

	
	Производить  подрезание, сверление, растачивание и нарезание резьбы на  гайках суппортных с длиной нарезки до 50 мм

	
	Обтачивать и растачивать  по шаблону шары и шаровые соединения радиусом до 100 мм  

	
	Обтачивать, подрезать, сверлить, растачивать, нарезать резьбу штуцера с конусом для соединения труб 

	
	Производить полную токарную обработку втулок гладких  и с буртиком диаметром и длиной свыше 100 мм, гайки и контргайки с диаметром резьбы свыше 24 мм, крышек, колец с лабиринтными канавками диаметром до 200 мм, оправок для расточных резцов, ручек и рукояток фигурных, футорок, тройников прямых, угольников переходных всех размеров, фланцев, маховиков, шкивов, шестерен цилиндрических, шкивов гладких и для клиноременных передач диаметром до 500 мм, конических и червячных диаметром до 300 мм, штифтов конических

	
	Производить токарную обработку плашек круглых с нарезанием резьбы

	
	Производить токарную обработку фрезы всех видов, разверток, зенкеров

	Необходимые знания
	Правила чтения конструкторской и технологической документации

	
	Устройство, принцип работы, правила управления, подналадки и проверки на точность токарно-револьверных станков различных типов

	
	Устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений

	
	Геометрию, правила заточки и установки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей или с пластиной из твердых сплавов либо керамической;

	
	Систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости

	
	Основные свойства обрабатываемых материалов

	Другие характеристики
	-


3.2.2. Трудовая функция 
	Наименование
	Контроль параметров деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	
	
	
	
	
	



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта




	Трудовые действия
	Измерение параметров деталей средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Визуальный контроль качества обрабатываемых поверхностей

	Необходимые умения
	Применять,  настраивать и регулировать  контрольно-измерительные инструменты, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей

	Необходимые знания
	Назначение и правила применения, настройки  контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Правила проведения замеров

	
	Причины возникновения дефектов деталей и способы их недопущения

	
	Единую систему допусков и посадок

	
	Допуски размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, обозначение на рабочих чертежах, способы контроля

	Другие характеристики
	-



3.3. Обобщенная трудовая 
	Наименование
	Обработка сложных деталей на токарно-револьверных станках
	Код
	C/01.4
	Уровень квалификации
	4

	
	
	
	
	
	



	Происхождение обобщенной трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	
	
	
	
	

	Возможные наименования должностей, профессий
	Токарь-револьверщик 4-го разряда

	
	




	Требования к образованию и обучению
	Образовательные программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)
Основные программы профессионального обучения – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих

	Требования к опыту практической работы
	Опыт работы токарем-револьверщиком 3-го разряда не менее двух месяцев

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

	Другие характеристики 
	




Дополнительные характеристики 
	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков 

	ЕТКС
	§ 133
	Токарь-револьверщик 4-го разряда

	
	§ 100
	Станочник широкого профиля 4-го разряда

	ОКПДТР
	19165
	Токарь-револьверщик

	ОКСО
	-
	-


3.3.1. Трудовая функция 
	Наименование
	Обработка деталей с точностью 7-10  квалитет на токарно-револьверных станках 
	Код
	С/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


1. 

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта



	Трудовые действия
	Ведение технологического процесса обработки деталей с точностью 7-10 квалитета на токарно-револьверных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений

	
	Нарезание наружных и внутренних двухзаходных треугольных, прямоугольных, полукруглых, пилообразных и однозаходных трапецеидальных резьб.

	
	Наладка токарно-карусельных станков.

	Необходимые умения
	Подрезать, сверлить, растачивать и нарезать резьбу на  гайках суппортных с длиной нарезки свыше 50 мм

	
	Обтачивать и растачивать  по шаблону шары и шаровые соединения с радиусом свыше 100 мм  

	
	Производить полную токарную обработку винтов для микрометров, дисков для универсальных патронов металлообрабатывающих станков, щитов подшипниковых, шестерен цилиндрических, шкивов гладких и для клиноременных передач диаметром свыше 500 мм, конических и червячных диаметром свыше 300 мм

	Необходимые знания
	Устройство и кинематические схемы токарно-револьверных станков различных типов и правила проверки их на точность

	
	Конструктивные особенности и правила применения универсальных и специальных приспособлений

	
	Устройство контрольно-измерительных инструментов и приборов; правила термообработки, заточки и доводки режущего инструмента

	
	Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

	
	Систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости.

	Другие характеристики
	-


3.3.2. Трудовая функция 
	Наименование
	Контроль параметров  деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих
погрешность не менее 0,02

	Код
	С/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4

	
	
	
	
	
	



	Происхождение трудовой функции
	Оригинал
	X
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта







	Трудовые действия
	Измерение параметров деталей средней сложности с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Визуальный контроль качества обрабатываемых поверхностей

	Необходимые умения
	Применять,  настраивать и регулировать  контрольно-измерительные инструменты, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей

	Необходимые знания
	Назначение и правила применения, настройки  контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,05 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02

	
	Правила проведения замеров

	
	Причины возникновения дефектов деталей и способы их недопущения

	
	Единую систему допусков и посадок

	
	Допуски размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, обозначение на рабочих чертежах, способы контроля

	Другие характеристики
	-




IV. Дополнительные сведения о профессиональном стандарте
4.1. Ответственная организация-разработчик:
	ООО «Российский союз промышленников и предпринимателей»

	(наименование организации)

	(должность и ФИО руководителя)                                                                                            ( подпись)


4.2.   Наименование организаций -  разработчиков:
	1
	Кохомский индустриальный колледж

	2
	ООО "Машиностроительный завод»", город Вичуга

	3
	ОАО «Строммашина, город Кохма




"ОК 010-2014 (МСКЗ-08). Общероссийский классификатор занятий" (принят и введен в действие Приказом Росстандарта от 12.12.2014 N 2020-ст);
"ОК 029-2014 (КДЕС Ред. 2). Общероссийский классификатор видов экономической деятельности" (утв. Приказом Росстандарта от 31.01.2014 N 14-ст); 
"ОК 016-94. Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов" (Постановление Госстандарта РФ от 26.12.1994 N 367 (ред. от 19.06.2012)).
Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих N 2, часть 2 "Механическая обработка металлов и других материалов", "Металлопокрытия и окраска", "Эмалирование", "Слесарные и слесарно-сборочные работы" (утвержден постановлением Минтруда РФ от 15 ноября 1999 г. N 45 в редакции Приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 N 645).  



