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Инновации в области 

технического текстиля 
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Емкость рынка технического 

текстиля в мире 
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Потребление технического 
текстиля по регионам 
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Западная Европа

20%

Восточная 

Европа

3%

Северная 

Америка

23%Южная Америка

5%

Азия

42%

Другие страны

7%



Структура ассортимента 
потребления волокон в 
техническом текстиле 
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Технический текстиль в общем 

объеме текстильной продукции 
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Германия – 50% 

США – 40% 

Западная Европа – 40% 

Россия – 17% 
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Структура ассортимента 
технического текстиля в РФ  
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Инновации в 
спецодежде 
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Высококомфортные огне- и термозащитные 

трикотажные средства индивидуальной защиты 

11 

 Разработаны новые виды и технологии изготовления огне- и термостойких комфортных 

трикотажных полотен двуластичных и футерованных из смесовой пряжи с содержанием огнестойких 

модакриловых и хлопковых волокон, отличающихся высокими гигиеническими свойствами 

(гигроскопичность 8,5%, воздухопроницаемость 350 дм3/м2с) для бельевых изделий и подшлемников и 

ластичные полотна метаарамидной пряжи для шлем-масок. 

 Для комплектации СИЗ с учетом их назначения на базе отработки современных конструкций и 

высококачественных процессов швейной обработки, включая применение плоских шестиниточных швов 

для соединения деталей, разработаны комфортные огне- и термозащитные трикотажные изделия: 

 -  белье нательное,  зимнее, кислородный индекс - 28,9 %; время нагрева тыльной стороны 

изделия до температуры не выше 600С- tн=65 

 - подшлемники (7 видов) одинарные, двухслойные, двойные на подкладке из 

хлопчатобумажного, огнестойкого полотна оригинальной конструкции с воротником-пелериной для 

дополнительной защиты шеи и плеч; кислородный индекс – 28,3 %; время нагрева тыльной стороны 

изделия до температуры не выше 600С- tн=30 

 - шлем-маски (2 вида)двойные на подкладке из хлопчатобумажного полотна; кислородный 

индекс – 29,3 %; время нагрева тыльной стороны изделия до температуры не выше 600С- tн=30 

 -удлиненные носки; кислородный индекс - 30,3 %; время нагрева тыльной стороны изделия до 

температуры не выше 600С- tн=90 

 -перчатки двойные на хлопчатобумажной подкладке. кислородный индекс - 29,3 %; время 

нагрева тыльной стороны изделия до температуры не выше 600С- tн=75 

 Проведены эксплуатационные испытания изделий в одной из воинских частей. 

 Изделия наряду со специальными свойствами отличаются мягкостью, хорошей облегаемостью, 

пластичностью, удобством, высокими потребительскими и комфортными свойствами и предназначены для 

комплектации одежды для профессий горячих цехов (металлурги, сварщики и др.), военных 

специальностей, связанных с опасностью возникновения огня, отрядов специального назначения, 

сотрудников МЧС. 

 Разработаны ТУ 8418-003-00302178-2011, ТУ 8458-006-00302178-2011,ТУ 8444-05-00302178-2011, ТУ 

8438-004-00302178-2011 для выпуска огнетермозащитных специального назначения: белья, подшлемников и 

шлем-масок, перчаток, носок. Получены сертификаты соответствия разработанных изделий требованиям 

нормативной документации. 
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Инновации в медицине  
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ЛЬНОСОДЕРЖАЩАЯ МЕДИЦИНСКАЯ МАРЛЯ 

Создана на основе использования натуральных волокон с вложением 

отечественного льняного волокна. Новая марля не имеет отечественных 

аналогов. Введение в сортировку отечественного короткоштапельного 

льняного волокна позволяет сократить долю хлопка в марле, поступающего 

в Россию по импорту. 

 Отличительной особенностью технологии производства новой 

марли является использование механохимической котонизации сурового 

льняного волокна с целью улучшения его прядомых и физико-механических  

свойств. 

 По физико-механическим свойствам (разрывная нагрузка) и по 

основным физико-химическим характеристикам (капиллярность, 

смачиваемость, степень устойчивости белизны) новая марля превосходит 

стандартную хлопчатобумажную марлю. 

 По заключению ВНИИИМТ и «Института хирургии им. А.В. 

Вишневского» новая марля превышает по техническим параметрам марлю 

медицинскую хлопчатобумажную улучшенного качества, по 

токсикологическим и санитарно-химическим показателям отвечает 

требованиям, предъявляемым к медицинским изделиям аналогичного 

назначения и рекомендуется для широкого использования в медицинской 

практике. 
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Тяжелые технические ткани 
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Наименование показателей Образец 2012г. 

пропитанная 

Образец 2012г. 

суровая 
Толщина,мм 2.0 2.0 

Прочность связи пропитанной ткани с резиной, кН/м 7.5 - 

Усадка ткани по ширине, % 13 - 

Разрывная нагрузка полоски ткани  

( 25х200),кгс 

- по основе 

- по утку 

 

1262 

601 

 

1437 

388 

Разрывная прочность ткани, Н/мм 

- по основе 

- по утку 

 

495 

235 

 

563 

152 

Удлинение при разрыве полоски ( 25х200), % 

- по основе 

- по утку 

 

40 

48 

 

28 

28 

Удлинение по основе при 10% нагрузке от 

номинальной,% 

1.5 5.0 

Усадка ткани в горячем воздухе, % 

- по основе 

- по утку 

 

3.0 

0.3 

 

5.5 

3.0 

После латексирования (пропитки) ткань приобрела более высокие 

эксплуатационные свойства: снизилась усадка ткани в горячем воздухе по 

утку в 10 раз и по основе почти в 2 раза. Удлинение по основе при 10% 

нагрузке (условия эксплуатации) снизилось в 3.5 раза при сохранении 

высокой прочности по основе на уровне  ЕР-500. 
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Результаты исследований  2012г.: 
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Показатели конвейерной ленты:  

Наименование показателей 
Значения 

показателей 

Значения 

по ТУ 

Норма 

по ГОСТ 

Относительное удлинение по основе 

при нагрузке, составляющей 10% от 

номинальной прочности образца, % 
2.5 

не более 

4.5 

не более 

3.5 

Номинальная прочность при разрыве 

тяговой прокладки, Н/мм 526 
не менее 

400 

не менее 

400 

Прочность связи пропитанной ткани с 

резиной, кН/м 7.5 - - 

Толщина ленты,мм 3.8-3.9 - - 

Результаты тестирования конвейерной ленты на основе опытной ткани 

ТЛПА-480  у заказчика ЗАО «Ярославль-Резинотехника» свидетельствуют о 

высоким прочностных характеристиках разработанного продукта, а именно, 

номинальная прочность, относительное удлинение при 10% нагрузке новой 

конвейерной ленты  значительно превышают требования ТУ, на 30% и 40% 

соответственно. 

По заключению заказчика ЗАО «Ярославль-Резинотехника» по 

прочностным показателям однопрокладочная опытная лента соответствует 

двухпрокладочной конвейерной ленте. 
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Результаты исследований  2012г.: 



Результаты: 
19 

Разработана  технология производства технических 

тканей ТЛПА-480 для изготовления тяжелых  тяговых 

конвейерных лент на основе полиэфирных и полиамидных 

нитей на оборудовании отечественных текстильных 

предприятий. 

Полученные показатели: 

•  прочность суровой опытной  ткани ТЛПА-480 по основе 

составляет 563 Н/мм, что превышает прочность тканей ЕР-

400 на 40%; 

•  прочность латексированной  опытной  ткани ТЛПА-480 

по основе составляет 495 Н/мм, прочность конвейерной 

ленты на основе ткани ТЛПА-480 составляет 526 Н/мм при 

норме по ГОСТ не менее 400 Н/мм. 

Реализация результатов разработки обеспечит 

потребность в тяжелых технических тканях в объеме 10-

12млн.м2. 
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Армирующие материалы для 

высокотехнологичных отраслей 

промышленности 

20 
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Аксиальное техническое полотно – это текстильный материал, состоящий из нескольких слоев нитей, 
ориентированных в различных направлениях. 

Биаксиальное 
(двухслойное 

полотно)  

Триаксиальное 
(трехслойное 

полотно)  

Квадроаксиальное 
(четырехслойное 

полотно)  

Мультиаксиальное 
(многослойное 

полотно)  

Преимущества аксиального технического полотна: 

1. Возможность получать заданные прочностные характеристики в соответствии с заданной схемой армирования, 
рассчитанной исходя из будущих нагрузок на изделие. 

2. Пластичность полотна, способность принимать заданную форму. 

Аксиальное техническое полотно  - основа композиционных материалов (КМ). 

Преимущества КМ по сравнению с традиционными материалами (сталь, сплавы и др.): 

1. Уникальные эксплуатационные характеристики: прочность, высокая коррозионная стойкость, высокие 
показатели вибро- и шумоизоляции, теплостойкость, неподверженность воздействию микроорганизмов и 
большинства химикатов и др.;  

2. Длительный срок службы изделий (до 50 лет) и их высокая ремонтопригодность; 

3. Экономия веса: КМ позволяют сэкономить от 60% до 80% веса продукта путем замены стальных 
компонентов, и от 20% до 50% - при замене алюминиевых частей. 

4. Уникальность дизайна изделий.  
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Области применения аксиальных 
технических полотен 

22 

Судостроение 
₋корпуса судов и катеров: длиной более 9м, невидимые для радара, на воздушной подушке; 

₋силовые конструкции внутри судов. 

Строительство 
₋мостостроение; 

₋дорожная инфраструктура (шумовые экраны, ограждения, столбы, переезды и пр.); 

₋армирование бетонных конструкций; 

₋оконные и дверные профили. 

Автомобилестроение, тракторостроение 
₋несущие детали кузова, бамперы, корпуса и крыши; 

₋рефрижераторные контейнеры. 

Вагоностроение 
₋корпуса вагонов и локомотивов; 

₋нагруженные детали внутренней отделки. 

Авиация + космос 
₋корпуса самолетов и вертолетов; 

₋несущие и рулевые винты вертолетов, крылья, обтекатели; 

₋пассажирские сиденья; 

₋антенны параболических зеркал и автоклавы космических станций. 

Спортивный инвентарь 
₋теннисные ракетки, лыжи, доски для серфинга и сноуборда, спортивные лодки, рамы 

велосипедов, хоккейные клюшки и шлемы. 

Медицина 
₋протезы рук и ног. 

ЖКХ, Химическая промышленность 
₋Очистные сооружения, емкости для хранения агрессивных сред. 
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• Создание российской прогрессивной технологической базы по производству 

аксиальных текстильных полотен, обладающих новыми техническими и 

эксплуатационными характеристиками и применяемых в создании современных 

композиционных материалов для высокотехнологичных отраслей промышленности. 

Цель проекта 

1. Разработка ассортимента аксиальных технических полотен для производства 

конкурентоспособных композиционных материалов различного назначения. 

2. Выбор оптимального сырья из текстильных волокон и нитей широкого ассортимента 

(стеклянных, базальтовых, углеродных, арамидных и др.) для производства аксиальных 

технических полотен различных структур. 

3. Разработка технологии производства аксиальных технических полотен для 

композиционных материалов различного назначения. 

4. Разработка технических и технологических решений применения аксиальных полотен 

при производстве конкурентоспособных композиционных материалов различного 

назначения 

5. Выпуск опытно-промышленных партий аксиальных полотен, проведение 

эксплуатационных испытаний. 
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